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ZBROJENIE BETONU

Nazwa zaméwienia: Przebudowa budynku $wietlicy soteckiej

Obiekt: Swietlica sotecka w Mostkach

Adres: Mostki, gmina Sompolno

Zamawiajgcy: Miejsko Gminny O srodek Kultury w Sompolnie
Adres: 62-610 Sompolno, ul. Gimnazjalna 9

Nazwa i kod robot: 45262310-7 Zbrojenie

Opracowat: inz. Pawet Sulkowski

Konin, 3 czerwiec 2009 r.

1. Czs¢ ogolna.

Przedmiot.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji (SST3 symagania dotyee wykonania i odbioru rob6t zbrojenia betonu na
przedmiotowym zadaniu..

Zakres stosowania.
Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargoiwgontraktowym.

Zakres robot.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji magistosowanie przy wykonywaniu robét opisanych w pK..

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu wykonanie zbrojenia
betonu.

W zakres tych rob6t wchogalz

Przygotowanie i montazbrojenia pgtami okigtymi gtadkimi ze stali A-O i A-l.

Przygotowanie i montazbrojenia pgtami okmgtymi zebrowanymi ze stali A-11 i A-111.

Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjizgodne z odpowiednimi normami oraz ckeaiami podanymi w ST B.00.00.00

(Wymagania ogolne).

Wymagania og6lne dotycace robaét.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jé&kach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektova, ST i
poleceniami inspektora nadzoru. Ogdlne wymagand®po w ST B.00.00.00 (Wymagania ogolne) — pkt. 1.5.

2. Materialy.
Ogolne wymagania dotyaze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padenST B.00.00.00 (Wymagania ogdine) pkt. 2.

Stal zbrojeniowa
(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumetjtaechnicznej i wg PN-89/H-84023/6.

(2) Wtasndci mechaniczne i technologiczne stali:
- Wiasndci mechaniczne i technologiczne dla walcowki gtpw powinny odpowiadawymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002. Najwaniejsze wymagania podano w tabeli paiji

Gatunek stali | Srednica preta | Granica plastycz-| Wytrzymatosé na Wydtu zenie Zginanie
nosci rozcigganie trzpienia a —s$rednica
mm MPa MPa % d — proébki
St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d = 2a(180)
St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d = 2a(180)
18G2-b6-32355
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d = 3a(90)

- W technologicznej probie zginania powierzchniélqak nie powinna wykazywaeknigé, naderwa i rozwarstwid.
(3) Wady powierzchniowe:
- Powierzchnia walcéwki i ptow powinna by bez gknie¢, pecherzy i naderwa

- Na powierzchni czotowej ptow niedopuszczalnea pozostatéci jamy usadowej, rozwarstwienia ¢jniecia widoczne

gotym okiem.
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- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskzawalcowania, wtcenia niemetaliczne, agry, wypukicci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowdtd sa dopuszczalne:
— jesli mieszca sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowgkiow gtadkich,
— jesli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcéwki i mtéw zebrowanych @rednicy nominalnej do 25 mm, £8,7 mm dla
pretéw o wigkszychsrednicach.

(4) Odbiér stali na budowie.

Odbiér stali na budowie powinien bylokonany na podstawie atestu, w ktéry powinieth gopatrzony kaly krag lub

wiazka stali. Atest ten powinien zawiéra

— znak wytworcy,

— $rednie nominalra,

— gatunek stali,

— numer wyrobu lub partii,

— znak obrobki cieplne;j.

Cechowanie wizek i kegéw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztiakkardej wiazki czy kregu.

Wyglad zewretrzny prtdéw zbrojeniowych dostarczonej partii powiniercmastpujacy:

— na powierzchni ptéw nie powinno b§ zgorzeliny, odpadagej rdzy, ttuszczow, farb lub innych zanieczyszcze

— odchytki wymiaréw przekroju poprzecznegoeidw i ozebrowania powinny simiesci¢ w granicach okrdonych dla
danej klasy stali w normach fstwowych,

— prety dostarczone w wzkach nie powinny wykazywaodchylenia od linii prostej wkszego ni 5 mm na 1 m diugwi
preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej.

Stal zbrojeniowa powinna Bynagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach ljg#kath z podzialem wg wymiar6w i

gatunkéw.

(5) Badanie stali na budowie.

Dostarczona na budow partk stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nglerzed wbudowaniem zbagléaboratoryjnie w
przypadku, gdy:

— nie ma zé&wiadczenia jakéci (atestu),

— hasuwaj sig watpliwosci co do jej widciwosci technicznych na podstawie @dkin zewwtrznych,

— stal gka przy géciu.

Decyzf 0 przekazaniu prébek do badaboratoryjnych podejmuje Inpektor nadzoru.

3. Sprzt.

3.1
3.2

3.3

4.

Ogolne wymagania dotygz spreztu podano w ST B-00.00.00 Wymagania ogélne pkt. 3.

Sprzt uzywany do robot olatych specyfikagi powinien spetni@ wymagania obowizujace w budownictwie ogélnym,
wymagania BHP i by sprawny. Sprg podlega kontroli przez osoby odpowiedzialne za BBRBoby obstugare sprzt
winny by¢ odpowiednio przeszkolone.

Rodzaj sprgu: dowolny.

Transport.

4.1 0Ogolne wymagania dotygz transportu podano w ST B-00.00.00 Wymaganiansgpkt. 4.

4.2 Materialy stosowane w przedmiocie niniejszejcsfikacji powinny by przewaone w sposéb zapewnaay uniknicie
trwatych odksztata oraz zgodnie z BHP i przepisami ruchu drogowego.

5 Wykonywanie robot.

5.1.

Wykonywanie zbrojenia

a) Czystéc powierzchni zbrojenia.

- Prty i walcéwki przed ich #yciem do zbrojenia konstrukcji néale oczysci¢ z zendry, ldnych ptatkdw rdzy, kurzu i
btota,

- Prty zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary,a)liwb farta olejra nalezy opal& np. lampami lutowniczymiza
do catkowitego usurcia zanieczyszcze

- Czyszczenie ptéw powinno by dokonywane metodami nie powodeymi zmian we witéciwosciach technicznych
stali ani pé&niejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.
- Prty stalowe uyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny byyprostowane.
- Haki, odggcia i rozmieszczenie zbrojenia nalevykonywa wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem postanowie
normy PN-B-03264:2002.
- kLaczenie pgtdw naley wykonywa: zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
- Skrzyzowania petdw nalery wiaza® drutem mekkim, spawa lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.

c) Monta zbrojenia.

- Zbrojenie naley uktad& po sprawdzeniu i odbiorze deskawa

- Nie naley podwiesza i mocowa do zbrojenia deskowia pomostéw transportowych, uadzer wytworczych i
montaowych.

- Montaz zbrojenia z pojedynczych ¢gibw powinien by dokonywany bezpwoednio w deskowaniu.

- Montaz zbrojenia bezp@ednio w deskowaniu zaleca siykonywa przed ustawieniem szalowania bocznego.

- Zbrojenie ptyt pgtami pojedynczymi powinno ldyuktadane wedtug rozstawieniasfiiw oznaczonego w projekcie.
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Dla zachowania wkziwej otuliny naley uktadane w deskowaniu zbrojenie podpigradktadkami betonowymi lub z
tworzyw sztucznych o grul§oi réwnej grubéci otulenia.

6  Kontrola jakosci robot.
6.1 Ogodlne wymagania dotygze kontroli jakdci robo6t podano w ST B-00.00.00 Wymagania ogolirte fk
6.2 Badania przed przygieniemdo robét.

Przed przysipieniem do robot Wykonawca sprawdza zadaenie robdt przygotowawczych, sprawdza dostarczone
materialy (jaké¢ , zgodndé¢ z dokumentagji ST).

6.3 Badania w czasie rob6t.

Kontrola jakdci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgéclrmoprojektem oraz z podanymi wgj wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

6.4 Badania w czasie odbioru.
Badania w czasie odbioru winny ugtiavi ¢ ocere wszystkich wymaga a w szczegolniei:
- zgodnd¢ z dokumentagj projektowva,
- jakaos¢ zastosowanych materiatéw,
- prawidtowa¢ montau,
- wiasciwe pohczenia.

7  Obmiar robét.
7.1 Ogo6lne wymagania dotygze obmiaru robo6t podano w ST B-00.00.00 Wymagagdne pkt. 7.
7.2 Jednostki i zasady obmiarowania.

Jednostki miary i zasady przedmiarowania podaneeswiaciwych katalogach naktadéw rzeczowych opisanychrzegmiarze
robot.

8 Odbidr robot.

8.1 Ogolne wymagania dotygz odbioru robét podano w ST B-00.00.00 Wymagagidree pkt. 8.

8.2 Roboty uznaje siza zgodne z dokumentacprojektows, SST i wymaganiami inspektora nadzoruzeje wszystkie

pomiary i badania (z uwzgdnieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 dayyik pozytywny.

Ostataczny odbiér po deszczu

8.3 Wymagania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:
- zgodnd¢ z dokumentagj projektowy i SST,
- rodzaj i jakd¢ zastosowanych materiatow (certyfikaty i deklaraege6.7 ST B 00.00.00):
- prawidtowa¢ montau,

8.4 Odbior.

- Odbiér zbrojenia przed przygieniem do betonowania powiniendgiokonany przez Inspektora nadzoru oraz wpisany do
dziennika budowy.

- Odbiér powinien polega na sprawdzeniu zgodém zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcielbetowej i
postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodcioz rysunkami liczby mtéw w poszczegélnych przekrojach, rozstawu
strzemion, wykonania hakéwazk i dtugaci zakotwigi pretdw oraz maliwosci dobrego otulenia ptow betonem.

9 Podstawa ptatnéci.
9.1 Ogdlne wymagania dotygz podstawy ptatrsei podano w ST B-00.00.00 Wymagania og6lne pkt. 9.

9.2 Podstawrozliczenia finansowego jest protokét odbiorgsczowego danego elementu robot.
9.3 Wysokd¢ wynagrodzenia wynika z podpisanej umowy i ofertykdhawcy.
9.4 Ustala s wynagrodzenie ryczattowe.

10 Przepisy zwgzane.
10.1 Ustawa z dnia 07.07.1994 r. — Prawo Budowlane

10.2 Rozporgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003wr sprawie bezpiecistwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych.
10.3 Normy:

PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonovie|betowe i spyzone. Projektowanie.



